
ED
ПРЕЦИЗИОННЫЕ

ЭЛЕКТРОИСКРОВЫЕ 
(ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННЫЕ)

КООРДИНАТНО-
ПРОШИВНЫЕ СТАНКИ
с компьютерными ЧПУ

СЕРИЯ

ЭКСПОРТ 
В ДЕСЯТКИ СТРАН , 

ВКЛЮЧАЯ ЯПОНИЮ, 
США И ЗАПАДНУЮ 

ЕВРОПУ

ПЕРЕДОВЫЕ 
ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННЫЕ 

ТЕХНОЛОГИИ 
ОТ ВЕДУЩЕГО 

ТАЙВАНЬСКОГО 
СТАНКОСТРОИТЕЛЯ 
МИРОВОГО УРОВНЯ



Электроискровые (электроэрозионные)
координатно-прошивные станки
с компьютерными ЧПУ

Модели ЭИ станков
с подвижным столом XY 
и подвижной колонной XY

Современная высокотехнологичная конструкция
Высокая производительность
Высокое качество обработки

ED СЕРИЯ
Электроискровые координатно-прошивочные КЧПУ-станки высочайшего класса от 
профессионалов с опытом, накопленным десятилетиями. Качество. Надежность.

E D 1 0 0 0 C

E D 1 4 0 0 C

E D 6 0 0 C
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ED2200C-2H
ED3000C-2H

E D 4 0 0 C

E D 6 0 0 C
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Конструктивные
особенности

Широкая функциональность
● 18 режимов орбитального выхаживания
● Устройство автоматической смены электродов  
● Широкий спектр функций базирования

Высокая производительность
● Специальная схема обработки твердых

сплавов (опция) 
● Генератор на полевых транзисторах (MOSFET)
● Защита от дугового разряда
● Автоматический контроль импульсов

Автоматизация
● �4/6-позиционный автосменщик электродов

челночного типа или 16/20-позиционный
автосменщик электродов “Robomatic” (опция)

● Передняя дверца вертикального перемещения
● Автопрограммирование G-кодов

Высокая точность
● �Уникальная конструкция колонны
● �Напольная установка
● �Противовес оси Z собственной разработки 
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Линейная направляющая роликового типа. 
Жесткость в 1,7 раза выше, 
чем у шариковых направляющих

Высокая дискретность,
серводвигатель переменного тока

Рабочий стол из стали индукционной
закалки. Твердость – HRC50

Станина высокой жесткости, оптимизи-
рованная с использованием вычислений 
методами конечных элементов (FEM)

Оптическая линейка с высокой
точностью позиционирования.
Посылает в КЧПУ абсолютно точные 
позиционные данные

Автосменщик электродов

•	 4/6-позиционный автосменщик электродов челночного 
типа или 16/20-позиционный автосменщик электродов 
“Robomatic” (опция)

•	 Функция автоматической компенсации смещения 
электрода

Высокая производительность
● Специальная схема обработки твердых

сплавов (опция) 
● Генератор на полевых транзисторах (MOSFET)
● Защита от дугового разряда
● Автоматический контроль импульсов

Автосменщик электродов “Robomatic”
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Генератор

Дружественный диалоговый интерфейс

Y+

X+

Функции базирования

Поиск центра

Поиск центра колонны

Базирование по углу

Система измерений Автоматическая смена и
компенсация смещения

электродов

Операции с файлами
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•	 Эксклюзивная система компьютерного ЧПУ Excetek. Компания проводит собственные 
исследования для разработки более совершенных систем программного управления. 
Расширена функциональность и улучшен контроль над всем процессом электроэрозии, 
выросла производительность и расширены функции автоматизации.

•	 Возможность настройки функций в соответствии с различными требованиями, чтобы сократить 
время обработки и повысить ее качество.

•	 Помимо использования заложенной в ЧПУ базы данных обработки (режимов) можно 
устанавливать необходимые параметры из баз данных самих пользователей.

•	 Стандартные G-коды в формате ISO. Простота освоения, совместимость.

Режимы OB (орбитального выхаживания)

Автопрограммирование Мониторинг обработки Журнал обработки
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Электронные
системы

Tungsten circuit  Process

Power

Tools

Workpiece

Благодаря системе равномерного распределения разрядных импульсов, 
контролируется состояние искрового зазора в режиме реального времени и 
автоматически подстраиваются параметры разряда. В результате снижается износ 
электрода и повышается эффективность электроискровой обработки на всем ее 
протяжении от черновой прошивки до чистового выхаживания.
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Tungsten circuit  Process

Power

Tools

Workpiece

Функция быстрых релаксаций повышает 
скорость  обработки электродами малого 
диаметра и снижает износ электрода.

Система обработки твердых сплавов повышает эффективность 
электроискровой прошивки и снижает износ электродов при 
обработке твердосплавных материалов.

WiFiWiFi

Информация, анализ
эксплуатационных
расходов

Получение информации на
телефон оператора

Связь через сервер

Дистанционный 
мониторинг 
процесса в зоне 
обработки

Отправка сообщения об ошибке 
по электронной почте

TCP/IP

Интеллектуальные сети
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Образцы

Примеры
обработки

Опциональная комплектация
■	Ось C (EROWA или 3R)
■	Автосменщик электродов (ATC)
■	Оптические линейки
■	Прецизионный контактный щуп
■	Автомат.система термостатирования диэлектрика
■	Стабилизатор напряжения питания
■	Магнитная плита
■	Система обработки твердых сплавов

Технические
характеристики

Стандартная комплектация
■	Система пожаротушения (датчик+огнетушитель)
■	Освещение рабочей зоны
■	Опоры
■	Модули для организации дополнительной прокачки
■	Бумажные фильтры
■	Сверлильный патрон ½ дополнительный 3-кулачковый
■	Комплект инструмента
■	Оснастка

Пуансон
Материал: твердый сплав
Электрод: медь
Количество электродов: 3
Шероховатость: 0,12~0,15 мкмRa

Узкий паз
Электрод: графит
Количество электродов: 1
Износ электрода: 1,98%

Квадрат 50×50
Материал: сталь NAK80
Электрод: медь
Количество электродов: 1
Шероховатость: 0,12~0,15 мкмRa
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Спецификации: станок с подвижным столом XY	             модели с подвижной колонной XY
МОДЕЛЬ СТАНКА ED30C ED400C ED600C ED800C ED1000C

Ход по осям X/Y	  мм 300x250 400 x 300 600 x450 800 x 600 1000 x 600 

Ход по оси Z	  мм 300 350 400 500 500

Рабочий стол	  мм 650x350 650 x 350 1000 x 600 1250 x750 1250 x750

Макс. размер заготовки  	  мм 800x500x300 1000 x 550 x 340 1450 x 890 x470 1700 x1000 x 500 1800 x1000 x 500

Макс. масса заготовки	  кг 550 1000 3000 5000 4500

Макс. масса электрода	 кг 120 100 250 300 350

Масса станка	 кг 1450 2500 3900 5000 5500

Внешние размеры (Станок+зона 
обработки+гидростанция+генератор) мм 3050x1380x2090 1950 x 2160 x 2300 2110 x 2580 x 2575 3150 x 3150 x 3100 3450 x 3320 x 3200

Расстояние от рабочей
головы до рабочего стола мм 270~550 310 ~ 660 300 ~700 420 ~ 920 420 ~ 920

ГИДРОСТАНЦИЯ

Емкость бака	 л 350 450 950 1500 1700

Масса гидростанции	 кг - 115 220 450 500

Бумажный фильтр          шт. 2 3 4 4 4

Внешние размеры (Д×Ш×В)	 мм Встроенного типа 1320x550x680 1830x580x1050 2200x1400x580 2300x1400x580

*В содержание данного каталога могут быть внесены изменения производителем.

Спецификации:                                  модели с подвижной колонной XY
МОДЕЛЬ СТАНКА ED1400C ED2200C ED2200C-2H ED3000C-2H

Ход по осям X/Y	  мм 1400x700 2200x1000 1550 (775)x1000 2550 (1275)x400 

Ход по оси Z	  мм 500 600 600 600

Рабочий стол	  мм 1700x950 2250x1100 2250x1100 3100x1100

Макс. размер заготовки  	  мм 2100x1200x500 2700x1600x700 2700x1600 x 700 3700x1600x700

Макс. масса заготовки	  кг 6000 9500 10000 16000

Макс. масса электрода	 кг 450 500 500 500

Масса станка	 кг 8000 13800 15000 21000

Внешние размеры (Станок+зона 
обработки+гидростанция+генератор) мм 3700x3930x3260 4000x4600x3960 5350x4610x3960 6500x4610x3700

Расстояние от рабочей
головы до рабочего стола мм 550~1050 660~1260 760~1360 760~1360

ГИДРОСТАНЦИЯ

Емкость бака	 л 2200 4000 5000 6500

Масса гидростанции	 кг 600 950 1050 1150

Бумажный фильтр          шт. 6 6 6 6

Внешние размеры
(Д×Ш×В)	 мм 2600x1600x580 3300x1800x780 3700x1850x780 4700x1850x780

*В содержание данного каталога могут быть внесены изменения производителем.

Технические характеристики генератора
МОДЕЛЬ ГЕНЕРАТОРА 50N 75N 100N 150N 200N 300N

Макс. рабочий ток 50A 75A 100A 150A 200A 300A

Макс. скорость
съема материала мм3/мин 400 600 800 1100 1400 1700

Макс. потребляемая
мощность	 кВА 4.5 6 8 12 14 20

Макс. износ электрода	 0.2 % 0.3 % 0.4 % 0.4 % 0.5 % 0.5 %

Макс. шероховатость
поверхности Ra мкм 0.20 0.30 0.50 0.70 0.70 0.70

Масса генератора	 кг 200 300 330 330+300 330+300 330+300+300

Размеры (с упаковкой)
(Д×Ш×В) мм 610 x 610 x1885 610 x 610 x1885 610 x 610 x1885 (610x610x1885)x 2 (610x610x1885)x2 (610x610x1885)x3
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EXCETEK TECHNOLOGIES CO., LTD.
No.10, Fenggong 3rd Rd., 
Shengang Dist., Taichung City 
42942, Taiwan

tel: +886 4 2520 0688
fax: +886 4 2520 0111
www.excetek.com
info@excetek.com.tw

ED СЕРИЯ

РОССИЯ / RUSSIA
АО "СодикоМ-Центр"
Россия, 127083, Москва, 
ул. Мишина, 56, стр. 2 
(метро «Динамо»)
тел.: +7(495) 787-0970;
fax: +7(495) 787-0971;
info@sodicom.biz

БЕЛАРУ́СЬ / BELARUS
ООО «ЕДМ Технологии» 
тел.: +375297655135
minsk@sodicom.biz

ARMENIA
tel: +374(77)415043
armen@sodicom.biz

Электроискровые (электроэрозионные) 
координатно-прошивные станки
с компьютерным ЧПУ

На заводе Excetek 
посадочные сопрягаемые 

плоскости чугунных 
несущих конструкций 
не шлифуют, а шабрят 

вручную, что гарантирует 
геометрическую точность 
и долговечность станков

Эксклюзивный представитель Excetek в странах  
бывшего СССР: info@sodicom.biz
https://excetek.sodicom.biz/ru/              ГРУППА КОМПАНИЙ

Самая современная элементная база, собственные заказные СБИС, 
оптимизированные передовые технологии монтажа и размещения компонентов.

УКРАЇНА / UKRAINE
ПП "Содiком-Днiпро"
м.Київ, Героїв Сталінграда,4а-129, 
Інноваційно-Технічний Центр 
м. Київ, вул. Політехнічна, 41, 
КПІ ім. І. Сікорського,  корп.18, оф.116 
тел.: +38(067)466-06-69
info@sodicom.biz // nsh@sodicom.biz

Сервис-инженеры SodicoM во время обучения на заводе Excetek


